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Predupravy hlinikovych vyrobku

% Ing. Peter Stuchlik, CSc., CTex ATI

Pfestoze, nebo mozna protoze, se nase pramyslo-
va zemé stala vyrobcem soucdstek pro automobi-
lovy prdmysl, tak pomérné vyznamna cast kovo-
obrabéciho prdmyslu se orientuje na zpracovani
hliniku a jeho slitin. A pokud nastoupi ,elektromo-
bilita’, tak Ize o¢ekavat, Ze jeho vyznam jesté vice
poroste.

Jaké jsou nejcastéjsi finalni povrchové tupravy
hlinikovych vyrobkii?

Hlinik se bud neupravuje vlbec, protoze pfiroze-
nou oxidaci se na jeho povrchu vytvofi molekularni
konverzni vrstva oxidu. V takovém pfipadé je ob-
vykle Zaddouci, aby povrch byl leskly a,hezky”. Coz je
dano samotnou strukturou povrchu vyrobku, tedy
jeho,drsnosti*.

V mensi mife se dokonce nékteré vyrobky lesti za
pomoci vhodnych lesticich prostredka.

Velké rozsiteni ma tzv. ,elox”, coz je elektrolyticka
oxidace, ktera vytvafi na povrchu silngjsi a kom-
paktné;jsi vrstvu oxidu hlinitého. Dalsi vyhodou
tohoto postupu je moznost danou vrstvu obarvit.
Nicméné pokud je zadouci leskly povrch ,eloxu’,
pak se na néj jesté aplikuje lak, nebo jsou vyrobky
pred eloxovanim lestény.

Dal3i ¢astou povrchovou Upravou byvéa samotné
lakovani nebo nanos barvy.

Také se mUzeme setkat s tim, Ze je povrch hli-
nikové slitiny pokryt néjakym polymerem, ktery
nema az tak vyznam esteticky, ale predevsim kon-
strukéni.

Obcas se stava, Ze je na povrch vyrobkl nanesen
néjaky antikorozni ochranny prostfedek.

Pro kvalitu jakékoliv z vy3e uvedenych Uprav ma
zasadni vliv nékolik faktord. Predevsim se jednd
o povrchové znecisténi, které zvySuje smaceci Uhel
finalni Upravy vici hlinikovému povrchu. Vyznam-
nou roli hraji také povrchové necistoty, které vytvori
na povrchu hliniku separa¢ni vrstvuy, a tim nedojde
k dobré adhezi upravy k povrchu. Pfipadné tyto
necistoty prejdou do povrchové Upravy, kde ovliv-
fuji fyzikalni, chemické a optické vlastnosti finaIni
Upravy. DalSim faktorem je ,hrubost” (,drsnost”)
povrchu vyrobku. Cim je povrch,,drsngjsi’, tim byva
dosahovéna lepsi adheze. Na druhou stranu je tim
povrch matnéjsi. Proto je zapotrebi volit takovou
»drsnost” povrchu, kterd je nejvhodnéjsi pro zada-
nou povrchovou Upravu.
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Jaké jsou nejcastéjsi priciny uvedenych problému?
Z procesu obrabéni zlstaly na povrchu zbytky obra-
bécich kapalin (emulzi nebo olejl). Tyto zbytky ob-
vykle zvy3uji povrchové napéti a soucasné plisobi
jako separacni vrstva.

Dalsi ¢astou pticinou jsou zbytky kovovych ¢&as-
tic z tfiskového obrabéni. Ty na jednu stranu mo-
hou znedistit Upravarenské zafizeni, ale také maji
vyznamny vliv na kvalitu naneseného laku nebo
barvy. Obdobné se chovaji usazené prachové ne-
Cistoty, které se na povrch vyrobku dostaly béhem
transportu nebo skladovani.

Pokud béhem manipulace dojde ke znecisténi vy-
robku od zpocenych nebo mastnych rukou, pak se
takové znecisténi zarucené na findlni Upravé nebo
vzhledu vyrobku projevi.

Dal3im dlivodem jsou reakce obrabécich kapalin
s hlinikovou slitinou. K tomu muze dojit pfi volbé
nevhodnych obrabécich kapalin pro hlinikové sliti-
ny. Napfiklad, kdyz se pouziji nékteré kapaliny ur-
¢ené pro obrabéni oceli, tak mize dojit k chemické
reakci s hlinikem, coz se obvykle projevi optickymi
zménami. Ale také muize reakce probéhnout i bez
optické zmény. Vytvorend reakéni vrstva mlize zé-
sadnim zpUGsobem ovlivnit adhezi kone¢né povr-
chové upravy.

Obr. 1 - Hlinikové odlitky na vstupu do tunelové pracky



Velice ¢asto se stava, Ze je pouzit nevhodny praci
a myci prostfedek. Pokud jsou vyrobky pied final-
ni povrchovou Upravou myty ve vodnim mycim
a odmastovacim prostfedku, pak hrozi riziko tvor-
by hydroxidu hlinitého. Ten zpUsobuje celou fadu
problém, které navic maji delsi ¢asovou zavislost.
Hydroxid totiz podléha dalsim pokracujicim che-
mickym reakcim, nejen s okolnim prostfedim.

Také se Ize setkat s tim, ze hlinikovy odlitek po-
stupuje do dalsiho procesu bez toho, ze by byl jeho
povrch ocistén. Jenze pii tlakovém liti hlinikovych
slitin se pouzivaji na formy separatory, které ulpi
i na vnéjsim povrchu odlitku a ndsledné separuji
dalsi povrchové Upravy.

Co s tim, a jak na to?

Predevsim je zapotiebi si uvédomit, Ze hlinik, méd'
a zelezo maji naprosto rozdilné vlastnosti, nejen
fyzikalni, ale hlavné chemické. Nezaskodi si tedy
o nich néco precist. Objevovat jiz objevené muze
byt sice zdbavné, ale také se nékdy pékné prodrazi.

Jde tedy o to, Ze prosttedky, které jsou urceny pro je-
den ztéchto kov(i jsou obvykle nevhodné na ten druhy.
Existuje nékolik malo prostredkd, které Ize pouzit na dva
z nich, ale... Neexistuje Upravarensky prostredek, ktery
Ize pouzit na véechny 3.Ty, co jdou pouzit na kombinaci
2 z nich, maji obvykle mensi G¢innost, nez samostatné
prostredky pro kazdy z téchto kov( zvlast.

Dalsim efektem je, ze pokud se myje kterakoliv
z kombinaci uvedenych kovi v jedné vodni lazni, do-
chazi k prechodu iontd daného kovu do lazné. A kdyz
se v téZe lazni pere druhy kov, vznikd paradni galvanic-
ky ¢lanek, ktery vytvari korozi. A to nejen oceli. Tento
fakt je velice ¢asto opomijen. TakZe se najdou skrblici,
ktefi vSechny kovy perou v jedné vodni lazni, nékdy
spole¢né, a pak se nestaci divit. Pfipadné se divi za-
kaznik. Nebo se stava, Ze si dany jev neuvédomuji ani
vyrobci zafizeni, takze klidné pouziji hlinikova cerpa-
dla, kterd pfipoji k ocelové kostre a nechaiji v zafizeni
cirkulovat alkalicky prostfedek.

Obecné plati, ze korozni rychlosti oceli ve vodi-
vém prostiedi klesaji v alkalickém prostiedi, a ko-
rozni rychlosti hliniku klesaji v kyselém prostredi.
Ale nesmi se to pfehanét ani v jednom sméru, pro-
toze pak nastupuji jiné ,Skodlivé” reakce. O hygie-
nickém a pracovnim nebezpeci nemluvé.

Proto po jakémkoliv obrabéni nebo formovani hli-
nikovych vyrobku je vhodné provést jejich povrcho-
vé umyti a odmasténi. Vzhledem k tomu, Ze se ¢asto
dopravuji vyrobky mezi operacemi na vétsi vzdale-
nosti nebo jsou mezioperacné ulozeny na delsi ¢as
ve skladech je nejlepsim fesenim prat a odmastovat
az pred potiebnou povrchovou Upravou. V pfipadé,
Ze jsou pouzity agresivni procesni kapaliny, které re-
aguji s hlinikovou slitinou je zapotfebi vyrobky umyt
co nejdfive po procesu, kde takové kapaliny byly
pouzity. V pfipadé tlakového liti hlinikovych slitin by

umyti vyrobkud co nejdrive po odliti mélo byt samo-
ziejmosti. Nicméné i pred citlivou finalni Upravou je
vhodné ve viech pfipadech vyrobky umyt znovu.

Pokud se pere a odmastuje v rozpoustédlech, na
jednu stranu muze odpadnout fada probléma s koro-
zi, na druhou stranu obvykle rostou poZarni, bezpec-
nostni, hygienickd, ekologicka a dalsi rizika. U vodnich
prostiedkl jsou nejvétsimi problémy korozni reakce,
piipadné mohou nastat nékteré hygienické a bezpec-
nostni problémy (podle volby prostredku).

Pokud se myje ve vodnich prostfedcich, pak je
vyhodou, i v ptipadé hlinikovych slitin, pokud
prostiedek obsahuje néjaky zplisob antikorozni
ochrany.

Co zavérem?

Na viechny problémy jde najit vhodné feseni. A to ne-
jen podle pozadovanych vlastnosti a potfebného vy-
sledku, ale i zekonomickych hledisek. Chce to jen dodr-
Zet nékolik obecnych zasad a dét si tu praci se shanénim
informaci. Ale také je vhodné si ziskané informace ové-
fit z druhé strany. Vcetné vlastnich provoznich zkousek.

Hlinikové slitiny je zadouci po findlni operaci umyt
a vhodnym zptsobem zakonzervovat. Pokud se ma
provadét néjaka povrchova uprava hlinikovych vy-
robkd, tak je nutné co nejdrive pred ni provést umy-
ti a odmasténi. Z mnoha hledisek je vhodné&jsi myt
hlinikové vyrobky ve vodnich prostfedcich, nez or-
ganickymi rozpoustédly.

Nikdy neumyvat Zelezné, hlinikové a médéné vy-
robky v jedné lazni. | kdyz existuji prostfedky, které
zvladnou kombinace hlinik/zelezo, nebo hlinik/
médéné slitiny. Je viak zapotrebi takové prostfed-
ky vyhledat, protoze jich moc neni, ale také zvazit,
zda se vyplati je pouzit, misto dvou specializova-
nych prostfedkd na samostatné kovy. Je zadouci
do kalkulace zahrnout nejen naklady na proces
samotny, ale i ndklady na feSeni neshod, pfipadné
reklamace.

Trochu nastava problém pfi myti celych blokd
motor(, kde se vyskytuji viechny 3 uvedené kovy

Obr. 2 - Hlinikové priruby po umyti v karuselové pracce
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najednou. Nastésti takovych pfipadl neni mno-
ho. Pak Ize doporucit umyti prostfedkem, ktery
nereaguje ani s jednim z téchto kovll a nasledné,
v bezprostfedné dalsi operaci, provést jejich kon-
zervaci.

Je potieba mit na paméti, Ze chemické ,lesténi”
funguje jen do urcitého optického stupné. Pokud
je zapotfebi dosahnout vys$siho lesku, pak je nutné
zafadit néjaky lestici proces, kterym nejcastéji byva
omilani. Nebo je zapottebi provést néjakou ,lako-
vou” Upravu.

Mezi specializovanymi prostfedky na ¢isténi, myti
a odmasténi vyrobka z hlinikovych slitin, existuji ta-
kové, které Ize pouzit jak pro ru¢ni myci procesy, tak
pro primyslové pracky i pro omilacky. Opét se tedy
vyplati dat si tu praci a sehnat si informace.

Pokud dany myci prostfedek poskytuje souc¢asné
i antikorozni ochranu je to vyhodné. Jinak stoji za

Obr. 3 - Hlinikové viko po obrdbeéni

zvézeni, zda umyty vyrobek neochranit dalsi kon- hy, jaky vysledek poskytuje. O kolik se snizi vyskyt
zervaéni operaci. neshod, zmetkl a reklamaci. A soucasné, nakolik
Dost ¢asto se stava, ze je prostfedek posuzovan zlepsi nebo jinak ovlivni nasledujici operace veetné
jen na zakladé jeho nakupni ceny. Jenze do kalku- uzitnych vlastnosti vyrobku. Neni to jednoduchy
lace naklad( daného procesu je zapotiebi zapocitat vypocet, ale vyplati se.
také to, do jakého mnoZstvi vyrobkl se ,rozpusti” Ve Ize shrnout pradavnou zkudenosti: Je lepsi
jeho cena, tedy kolik prostfedek vydrzi, jak dlouho a levnéjsi problémim pfedchazet, nez je nasledné
vydrzi byt G¢inny. Ale také je nutné vzit do uUva- fedit (kontakt na strané 26). L]

KORCHEM s.r.o. @ +420 777 308 929
Mlynska 668 04 info@korchem.cz
683 52 Krenovice www.korchem.cz

Ekologicky Setrné pramyslové prostredky, antikorozni prostfedky, prostiedky pro domacnost a kutily, speciality
pro muzejni konzervaci, nano prostredky.

Spoleénost KORCHEMs.r.o. se orientuje na vyvoj a vyrobu specialnich chemickych prostiedku, které jsou velkymi spole¢nostmi
opomijeny. Vyrobky jsou exportovany do rady zemi svéta. Spolecnost bézné vyviji specialni prostredky podle zadani zakaznika.
Také poskytuje poradenstvi ohledné primyslové antikorozni ochrany.
Vyrobni zaméreni:
Spolecnost vyviji a vyrabi prostiedky zejména v nasledujicich oblastech:
mezioperacni a expedi¢ni konzervace kovovych vyrobku

- prumyslové myti a odmastovani, obvykle s antikorozni ochranou

- prostfedky na myti, ¢isténi a povrchovou ochranu primyslovych hal, podlah, hoteld, obchodnich center

- inhibitory koroze a pasivacni prostredky

- prostredky na stabilizaci zkorodovanych konstrukci

- antikorozni speciality pro automobilovy pramysl

- prostfedky pro muzejni konzervaci sbirkovych predmétd

- nano prostfedky pro ochranu povrchu

Priklady pouziti prostfedk KORING:
vyparné inhibitory koroze, jako antikorozni ochrana
- stabilizace zkorodovanych konstrukci, mostt a stozard
- vodni myci a odmastovaci prostiedky s antikorozni ochranou
- multifukéni oleje s antikorozni ochranou
- antikorozni separatory pro svarovani
- ochrana oceli pro zdmorskou prepravu
- Cisténi a ochrana podlah a stén
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